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Projekt

CZ.01.1.02/0.0/0.0/21_374/0026897 - VYZKUM A VYVOJ NOVE RADY
FREZY PRO TRISKOVE OBRABENIi S PROGRESIVNIM CHLAZENIM

PRO ZVYSENI ZIVOTNOSTI

je spolufinancovan Evropskou unii.

Projekt je zaméfen na pramyslovy vyzkum a experimentalni vyvoj v oblasti feznych nastroji - fréz pro tuhé a méné tuhé stroje a pfimo
navazuje na azejici VaV projekt i v ramci OPPIK. P

im aktivit v pri ém vyzkumu a

spolegnost planuje vyvinout 1 funkéni prototyp fezného nastroje - frézy s progresivnim chlazenim.

EVROPSKA UNIE

Evropsky fond pro regionaini rozvoj
OP Podnikani a inovace

pro konkurenceschopnost

5%

MINISTERSTVO
PRUMYSLU A OBCHODU

im vyvoji

V souladu s definici uvedenou v dokumentu
Uradu viady CR, C.j.:26822/2017-OMP
,Definice druh vysledk(“ jako samostatné
prilohy €. 4 ,Metodiky hodnoceni vyzkumnych
organizaci a hodnoceni programl Ucelové
podpory vyzkumu, vyvoje a inovaci (metodika

17+) je uplatfovan prototyp Fréza pro
tfiskové obrabéni s progresivnim

chlazenim.

Prototyp vznikl v pfimé souvislosti s feSenim
projektu
CZ.01.1.02/0.0/0.0/21_374/0026897

Popis

Vysledkem projektu je novy prototyp frézovaci
hlavy s cilem zvysit efektivitu a Zivotnost
obrabéciho procesu zejména
optimalizovanym pfivodem chladiciho média,
pficemz byl vybran produkt z fady nastroju
TGS s oznac¢enim F1650.50.

Vyvoj nastrojd byl realizovan ve dvou
variantach chlazeni hibetu frézovaci hlavy, s
prvni variantou obsahuijici aditivné vyrobenou
podloZku pod feznou hranou. Tato varianta
nabizela vyhodu umisténi chladicich kanall
blizko Fezné hrany, minimalizujic ztraty
energie proudu chladiciho média. Provedené
FEM simulace a testovani v realném provozu
potvrdily adekvatni pevnost materialu. Druhou
variantou byl element na obvodu nastroje se

stejnym ucelem pfivodu procesni kapaliny.



